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Antriebslagerung von rotierenden Werkzeugen in Druckmaschinen 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Antriebslagerung von 
rotierenden Werkzeugen in Druckmaschinen, insbesondere Etiket- 
tendruckmaschinen, an der Antriebswelle, z.B. der Antriebswelle 
5 eines Servomotors. 

Die heutige Entwicklung bei Druckmaschinen, insbesondere Eti- 
kettendruckmaschinen, geht dahin, die rotierenden Werkzeuge der 
^ verschiedenen Druckeinheiten nicht mehr uber einen Zentralan- 

trieb und Zahnrader, Ketten oder Zahnriemen anzutreiben, son- 
10 dern jedem einzelnen Werkzeug, wie z.B. Druckzylinder, Gegen- 
druckzylinder, Prage- und Stanzzylinder f einen eigenen Antrieb 
mittels Servomotor zuzuordnen. 

Dies fuhrt zu einer Druckmas chine, deren einzelne Komponenten 
jeder Druckeinheit sehr schnell und auf einfache Weise ausge- 
15 wechselt werden konnen . Damit kann eine Druckraaschine optimal 
eingesetzt werden. 

^| Insbesondere bei Etikettendruckmaschinen werden aber hochste 

Anforderungen an die prazise Lage jedes Werkzeuges gestellt, 
was gerade wegen der einfachen und schnellen Wechselmoglichkei- 
20 ten hochste Anf orderungen an die Schnitts telle der Wechselfunk- 
tionen stellt, namlich an die Antriebslagerung zwischen dem ei- 
nen Ende der Werkzeuge und der Antriebswelle des f est montier- 
ten Servomotors. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine Antriebslage- 
25 rung zwischen einem rotierenden Werkzeug und einer Antriebswel- 
le zu schaf fen, welche im Hinblick auf einen Werkzeugwechsel 
sehr schnell gelost werden kann und die Prazision der Lagerung 



im Vergleich zu konventionellen Losungen moglichst noch verbes- 
sert wird. 

Diese Aufgabe wird bei einer Antriebslagerung der eingangs de- 
f inierten Art erf indungsgemass durch die Merkmale des kenn- 
5 zeichnenden Teils von Anspruch 1 gel6st. Besondere Ausfuhrungs- 
formen des Erf indungsgegenstandes sind in den abhangigen An- 
spruchen def iniert . 

Dank der erf indungsgemassen Konstruktion der Antriebslagerung 
wird fur die rotierenden Druckwerkzeuge eine geometrisch opti- 
10 male Verbindung zwischen Werkzeug und Antrieb geschaf fen* wel- 
che rasch und leicht 16sbar ist, was ein schnelles Auswechseln 
von Werkzeugen erlaubt . 

Die Erf indung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispielen noch etwas naher erlautert. Es 
15 zeigt: 

Fig. 1 rein schematisch, eine Druckmaschine mit einer Viel- 
zahl von Druckeinheiten und Zusatzteilen; 

Fig. 2 jeine erf indungsgemasse Antriebslagerung, vind 

Fig. 3 eine Variante eines Verbindungskonus . 

20 In der Zeichnung zeigt Fig. 1 eine moderne Druckmaschine, deren 
Teile und Druckeinheiten elektronisch gesteuert uber jeweils 
eigene Servomotoren angetrieben werden. Die Druckmaschine weist 
eine Bahnabwickeleinheit 1, eine Konditionierungseinheit 2, 
z.B. ein Siebdruckwerk 3, ein Buchdruckwerk 4, eine Mehrzahl 
25 weiterer Druckeinheiten 5 - 9, ein Flexodruckwerk 10 mit 

Trocknungsvorrichtung 11, ein Versorgungsteil 12, ein Bearbei- 
tungsteil 13 mit Stanzwerk 14, wickeleinlieiL 15 und Schneidcin- 



* 



- 3 - 



heit 16 , sowie eine Aufwickeleinheit 17 als Speicherteil auf . 
Je nach auszuf uhrendem Auftrag komraen die entsprechenden Ein- 
heiten zum Einsatz. 

Die rotierenden Werkzeuge sind rasch auswechselbar, um fur neue 
5 Aufgaben zur Verfugung zu stehen. 

Fig. 2 zeigt, wie ein rotierendes Werkzeug 18 uber ein daran 
angebrachtes Element 19 mit axial abstehendem Verbindungskonus 
20 mit der Antriebswelle 21 eines Servomotors 22 (schematisch 
dargestellt) losbar, aber absolut fest verbunden bzw. gekuppelt 
10 wird (das andere Ende des Werkzeuges 18 ist in an sich bekann- 
ter Weise in einem Lager, z.B. einem Nadellager, gehalten, wel- 
ches in einer leicht losbaren, nicht dargestellten Wange eines 
Gestells angeordnet ist) . Der Motor 22 ist ebenfalls an einer 
Wange 23 eines Grundgestells der Einheit befestigt. 

15 Der Servomotor 22 dient z.B. dem Antrieb eines Formzylinders , 
eines Gegendruckzylinders oder dem Antrieb eines Farbwerkes. 

Nach Ausfahren bzw. Wegschwenken der (nicht dargestellten) Ge- 
stellwangen werden die mit jeweils einem Verbindungskonus aus- 
gestatteten Werkzeuge (Formzylinder, Gegendruckzylinder , Farb- 

20 werk) , in die konischen Ausnehmungen 24 der Ant riebswe lien 21 
eingefiihrt und darin genauestens zentriert. Damit das Werkzeug 
in der richtigen Winkelstellung auf der Antriebswelle 21 sitzt, 
ist ein Stift 25 vorgesehen, welcher den Verbindungskonus 20 in 
der richtigen Stellung halt (tragt ggf . auch noch zur Verdreh- 

25 sicherung bei) . Die eigentliche Verbindung erfolgt durch Reib- 
schluss zwischen den Flachen des Konus 20 und der konischen 
Ausnehmung 24, indem der Verbindungskonus 20 mittels einem 
Spannstab 26 (26 ') gegen die Antriebswelle 21 gespannt wird 
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(durch Anziehen am rechtsseitigen Ende, z.B. uber einen Ge wi ri- 
de trieb) . 

Der Spannstab (siehe Fig. 2) greift dazu in eine zentrale hin- 
terschnittene Bohrung 27 des Konus 20 ein, wo sich ein Spreiz- 
5 kopf 28 befindet, der sich soweit offnen lasst, um den Konus 20 
anzuziehen und eine optimale Antriebsverbindunng zu schaffen. 
Zum Los en der Antriebsverbindung bzw. der Antriebslagerung muss 
- lediglich der Spannstab 26 (mit Spreizkopf 28) gelost werden. 

Zum einfachen, raschen Losen der Konusverbindung kann ggf . ein 
10 Druckmedium (z.B. Druckluft) durch Kanale 29 eingesetzt werden. 

Fig. 3 der Zeichnung zeigt eine Variante eines Elementes 19* 
mit Verbindungskonus 20* und hinterschnittener, zentraler Boh- 
rung 27 1 . 

Dieses Element 19' eignet sich zum achsialen Aufschrauben auf 
15 ein Werkzeug mittels mehrerer Schrauben (Schraubenlocher 30) . 
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Paten tanspruche : 

1. Antriebslagerung von rotierenden Werkzeugen in Druckma- 
schinen, insbesondere Etikettendruckmaschinen, an der Antriebs- 
welle, dadurch gekennzeichnet , dass an der Schnittstelle zwi- 
schen Werkzeug und Antriebswelle ein Element in der Werk- 
zeugachse an diesem angeordnet ist, welches Element mit einem 
axial abstehenden Verbindungskonus versehen ist, welcher sei- 
nerseits in eine .entsprechende Ausnehmung der Antriebswelle 
eingreift, und darin in einer vorbestimmten Winkelstellung 16s- 
bar gehalten und gegen Verdrehung gesichert zentriert ist . 

2. Antriebslagerung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass zum losbaren Halten des Verbindungskonus letzterer mit ei- 
ner hinterschnittenen Innenbohrung versehen ist, in welche ein 
durch die Antriebswelle des Motors f uhrender Spannstab mit 
Spreizkopf eingreift, um den Konus gegen die entsprechende Wand 
der Gegenausnehmung in der Antriebswelle anzulegen. 

3. Antriebslagerung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass Mittel vorgesehen sind, um den vom Spannstab f reigegebenen 
Konus mittels eines Druckmediums , z.B. Druckluft, vom Sitz in 
der Antriebswelle zu losen. 



m 



THIS PAGE 8U N K 




Ep O- Munich 
50 

- 6 - °a Juli 1999 

Zusammenf as sung : 

Die Antriebslagerung von Druckwerkzeugen (18) auf Antriebswel- 
len (21), z.B. Antriebswellen von Servomotoren (22), basiert 
auf der Verwendung von an den Werkzeugen angebrachten Verbin- 
dungskonussen (20) , welche eine leicht und schnell losbare, 
verdrehsichere Antriebsverbindung gewahrleisten, welche die 
Einhaltung hochster Prazision garantieren (Welenausrichtung, 
Seitenabstand) ^ . 



(Fig, 2) 
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